
Станок для нанесения ребер жесткости SZP 250

Особенности:
 Станок для нанесения ребер жесткости SZP - самый распространенный в России.
 Высокая рабочая скорость.
 Постоянная высота профиля по всей длине листа.
 Z-профилирование не деформирует заготовки и не препятствует дальнейшей обработки листа на

листогибе и фальцепрокатном станке.
 Возможно нанесение ребер жесткости на заготовки воздуховодов с фальцевым соединением.

Технические характеристики:

Наименование Значение

Поставщик SCHECHTL

Страна-производитель Германия

Тип привода Электрический

Рабочая длина, мм 2500

Толщина металла (алюминий 250 N/mm2), мм 0.4 - 1.0

Толщина металла (400 N/mm2), мм 0.5 - 1.5

Толщина металла (нержав. сталь 600 N/mm2), мм 0.4 - 1.0

Рабочая скорость, м/мин 20

Высота профилирования, мм 3.0 - 7.0

Расстояние между центрами роликов, мм 160

Длина, мм 3100

Ширина, мм 1500

Высота, мм 1150

Вес, кг 850

Электропитание, В/Гц 3х400/50

Потребляемая мощность, кВт 0,75

Рекомендации по применению:
 Станок для нанесения ребер жесткости SZP применяется при производстве воздуховодов,

Z-профилирование уменьшает вибрацию каналов.

Модельный ряд:

Наименование Рабочая длина, мм Толщина металла (400 N/mm2), мм

SZP 200 2000 0.5 - 1.5

SZP 250 2500 0.5 - 1.5

SZP 310 3100 0.5 - 1.5
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